TERMODIFUZNI ZINKOVNA




TERMODIFUZNI ZINKOVANI

S Technologie sherardovani ma své pojmenovani odvozeno 0 SVeho
vynalezce, kterym byl Sherard O. Cowper Cole a je pouzivana priblizne od
‘oku 1900.

2 Mechanicky predpripraveny otryskany material se vklada do zinkovacich
bubnu spolu se zinkovym prachem a jemnym nekovovym abrazivem.

2 Buben se nasledné zahriva v peci na teplotu tesne pod bodem tani zinku
a po nekolik hodin se za stalého otaceni v peci temperuje. Zinek behem
procesu zplyni a difunduje do povrchovych vrstev materialu, ¢im vznikne
velmi prilnavy slitinovy povlak Zn Fe .

> Povlak se vyznacuje rovnomernym naberem po celém povrchu dilce,
vysokou korozni odolnosti a vysokou odolnosti vuci oteru.
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VLASTNOSTI SHERARDOVANI

”~ V-

2 Vytvari slitinovy povlak, Zn penetruje ocel
2 V/ysoka korozni odolnost, pres 1000 hodin v solné komore

2 Preduprava neprobiha v kyselinach — nehrozi vodikova
krehkost ocel

2 Relativne nizka teplota procesu 380 °C — minimalni zmeny
krystalické struktury oceli
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POUZITI SHERARDOVANI

2 Drobné ocelové a litinoveé dily s vysokymi naroky na
presnost

2 Dily se zavity

n

2 Spojovaci material
2 Retézy
2 Pevnostni ocelové prvky
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KOROZNI ODOLNOST V SOLNE KOMORE
dle normy CSN EN 9227

2 Provedeni korozni zkousky bylo zadano akreditované laboratofi VUHZ a.s. se sidlem
Dobra 240, Dobra u Frydku Mistku.

2 PoZadavek: Provedené karozni zkousky v neutralni solné mize dle normy CSN EN 1SO
9227 s dobou expozice cca 1500 hodin.

2 Metodika zkouseni: Korozni zkouska v solné mize pracovni postup PP 624-4.5,
metoda NSS (CSN EN 1SO 9227)

2 Podminky korozni zkousky: Zkouska byla provedena v korozni komore SKB 400 A TR za
nasledujicich zkusebnich podminek:

< koncentrace rozprasovaného roztoku NaCl 50 (+5) g/I

< zkusebni teplota 35 (+2) °C

< prumerné mnozstvi nahromadeného solného roztoku 1,4ml1/80 cm?

< prumerna hodnota pH nahromadeného solného roztoku 6,9

< prumerna koncentrace NaCl v nahromadéeném solném roztoku 52,2 g/
< sklon vzorku cca 20° +£5° od vertikaly
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VZORKY PRED VLOZENIM DO SOLNE KOMORY

GALVANICKY Zn ZAROVY Zn TERMODIFUZNI Zn

15,5 mikronu 73 mikronu 61 mikronu
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504 hodin
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840 hodin
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1344 hodin
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1512 hodin - ukonceni testu
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VYSLEDKY KOROZNI ZKOUSKY DODANYCH VZORKU

v neutralni solné mize dle normy CSN EN IS0 9227, celkova doba expozice 1512 h

o . Hodnoceni”
0znaceni vzorky

doba do 1. vyskytu KP, stav po ukonceni expozice (1512 h)

) vyskyt KPg, na plose > 50 %
761 G-Zn 166 hodnoceného povrchu + vyskyt KP,.

- vyskyt KP;, + korozni body a skvrny KP¢, na plose
/61 22-2n 672 cca (3 az 5) % hodnoceného povrchu

761.TD-7n 840 vyskyt KP;. + ojedinélé korozni body KP¢,
na plose << 1% hodnoceného povrchu

\/ysvetlivky:

1) hodnoceni exponované plochy

KPg, korozni produkty Fe (minény korozni produkty tmavé hnedé barvy)
KP,, korozni produkty Zn
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KOMPONENTY KOLEJOVEHO SVRSKU

2500 hodin korozniho testu v solné komore

Termodifuzni Zn
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KOMPONENTY KOLEJOVEHO SVRSKU

2500 hodin korozniho testu v solné komo\r’e” -

/"
-
’!
7
v
5 Tk
= Y
%1 ;-
3 P
» " g
¥ .
»(
A Tex Y ,s_: e
p N - v
-1 = ,\) . -
- o s -
B, 4
(
4 ’ - *
-3 : /%
A ¥
$ ‘f #
e f ,
— & TR
e ,\" [ e K
> . e i
3 :

Termodifuzni Zn o Zarovy Zn s odstiedénim
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KONTAKTY

ERLEN s.r.o.
Premyslovcl 37e
/47 07 Opava

David Rosypal, vedouci provozu
david.rosypal@erlen.cz
+420 775 110 885
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